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用砂轮周边进行磨削的扩展应用用砂轮周边进行磨削的扩展应用



扩展了使用砂轮周边进行磨削的可能性

通过单次夹装，周边磨削将砂轮的端面和周边合二为一，结合使

用，进行刀片的磨削。用户可以使用原有的高生产率的碗型砂轮，

并采用新的磨削工艺。

特点特点

●	 砂轮周边磨削采取线接触形式

●	 周边砂轮可以单独使用或者与碗型砂轮结合使用

●	 周边磨轮需要使过外部修整装置Combi Dress进行修整

●	 通过编程语言持续开发，现已经可以使用周边砂轮磨削

刀片的平面、键槽和倒棱等新的应用

●	 采用探针检测周边砂轮的厚度并进行补偿

●	 周边砂轮的修整通过特殊指令或间隙控制来进行

●	 适用于Evo Combi和Evo Penta机型

碗型砂轮

周边砂轮



优势与效益

优势优势

●	 简单、有效地磨削各种形状

●	 能够磨削凹型

●	 编程语言能轻易编写磨削平面、键槽和倒棱的程序

●	 Agathon编程语言进行了有效的扩展，并且需要很少的培

训

●	 可以非常方便的进行补偿、修整

●	 修整控制系统保证了用户进行稳定生产

●	 简单改装

效益效益

●	 特别适合生产复杂刀片，只需要一次装夹就可以进行凹

形和倒棱的加工

●	 可以改装现有设备，添加此功能也适用于Combi Plus和

Penta Plus机型

●	 通过扩展更多的可能性，使已有机床的生产能力获得更

大的柔性
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