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卓越的新工艺使生产力获得革命性的提高卓越的新工艺使生产力获得革命性的提高

PowerGrind
超强电修整磨削超强电修整磨削



理念

超强电修整技术保证了使用金属结合剂的金刚石砂轮始终保持清

洁，锐利和平滑。 它适合加工硬质合金、金属陶瓷、陶瓷、PCBN

和PCD。与传统工艺相比，新技术的磨削率是以往的两倍。同时，

由于大幅降低了刀刃的崩口现象，从而极大地提高了刀片的表面

光洁度。

特点特点

●	 使用金属结合剂的金刚石砂轮通过电腐蚀原理进行清

洗，锐化和成型

●	 使用旋转电解修整轮，确保砂轮获得恒定、完善的精度

●	 超强电修整使砂轮表面的金属结合剂分解，金刚石磨刃

突出，从而使砂轮具有非常高的磨削能力

●	 采用稳定的物理学工艺流程

●	 此技术为非接触式修整，没有接触力的影响

●	 经过完美设计，已被测试证明此项技术为低维护的安全

系统技术

●	 适用于Evo Combi和Evo Penta机型

标准的状态 超强电修整的状态

暴露金刚石颗粒

最优化的除去金属

粘合剂

金刚石颗粒

粘结材料



优势

●	 确保工件和砂轮之间很定的距离，始终有新的磨刃生成

并保持接触

●	 我们的技术可以始终保持最锋利的金刚石刀刃，高效率

的切削能力，保证产品具有最小的刀刃崩口和最佳的表

面光洁度 

●	 使用金属结合剂的金刚石砂轮具有明显的优势：高几何

精度， 良好导热，良好的热稳定性和良好的结合效果，

可以保持加工的稳定性和生产经济性

●	 与传统修整不同，超强电修整无需接触砂轮表面，所以

极少破坏金刚石颗粒， 也不会有砂轮变形

●	 通过在线修整，砂轮修正和磨削同时进行，节约了修整

时间

质
量

质
量

生产效率生产效率

高精度

表面光洁度达到最佳

最小的崩口

高工艺稳定性

缩短25%到65%

生产周期

传统的磨削

使用超强电修整的磨削



效益

●	 革命性地降低了加工循环时间而不需要考虑加工的材

质，从而得到最大化的生产效率

●	 由于不存在修整时的停机时间，使机床获得更高的生产

效率

●	 稳定的性能使自动生产更完美

●	 通过可控的工艺， 使砂轮的磨损达到最小，从而降低

消耗成本

●	 持续低强度的机械应力带来极好的加工稳定性，从而减

少机床维护，确保机床更长的使用寿命

●	 易于操作，只需要设置一个参数

●	 降低表面粗糙度并减小了崩口，确立最终产品的质量优

势

●	 不受限制的高柔性化：可使用不同厂家的砂轮和切削液

您获得的生产效率收益您获得的生产效率收益

在实际生产条件之下减少研磨时间

高达48 %  
磨削陶瓷金属

高达58 % 
磨削硬质合金

高达62 % 
磨削全CBN



奖项

2013年， 德国汉诺威国际机

床展各种新的产品中， 超强

电修整被评为磨削领域最佳

创新奖。 

超强电修整在2013年的EMO展赢得MM奖超强电修整在2013年的EMO展赢得MM奖

超强电修整 取得技术创新专利超强电修整 取得技术创新专利

作为技术革新，超强电修整是受国际专利局保护的。作为

AGATHON公司的客户，您可以完全使用新的工艺。 

获得的欧洲专利
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sales@agathon.ch | www.agathon.ch


